AGFW)

Leitlinie L2
Ubersicht zu Vorschriften und technischen Regeln

Ersatz fir Ausgabe Dezember 2008

Vorwort

Im Rahmen des Verfahrens zur Zertifizierung
von Fernwarmerohrleitungsbauunternehmen
nach AGFW-Arbeitsblatt FW 601 soll diese
Zusammenstellung eine Hilfestellung zum
Nachweis der aktuell vorzuhaltenden techni-
schen Regeln und Vorschriften bieten.

Der Umfang orientiert sich bewusst an einem
unabdingbaren Mindeststand und wird regel-
mafig aktualisiert. Die Anwender dieser Zu-
sammenstellung sind gehalten, sich selbst
Uber die fur ihren Tatigkeitsbereich relevanten
und einzuhaltenden technischen Regeln und
Vorschriften sowie deren Aktualitat zu infor-
mieren.

Sie soll den Rohrleitungsbauunternehmen
dazu dienen, die bei ihnen vorhandenen tech-
nischen Regeln bezuglich der Titel und der
Veroffentlichungsdaten  abzugleichen.  Im
Rahmen der Uberpriifung der Rohrleitungs-
bauunternehmen durch die "AGFW-Experten
FW 601" kann durchaus festgelegt werden,
dass Uber die in dieser Zusammenstellung
aufgefuhrten Titel hinaus weitere aktuell vor-
zuhalten sind. Nach AGFW-Arbeitsblatt
FW 601, Abschnitt 5.1.1 verpflichten sich die
Unternehmen "... ein dokumentiertes Verfah-
ren einzufiihren und aufrechtzuerhalten, um

— die gliltigen Fassungen der einschldgigen &f-
fentlich-rechtlichen Vorschriften, die Vorschrif-
ten, Regeln und Informationen und der gesetz-
lichen Unfallversicherung sowie die Techni-
schen Regeln fiir den entsprechenden Ar-
beitsbereich bzw. die entsprechenden Grup-
pen an den jeweiligen Niederlassungen und
Betriebsstellen verfiigbar zu halten sowie die
unbeabsichtigte Verwendung veralteter Doku-
mente zu verhindern,

— die Einhaltung dieser Regelwerke zu gewéhr-
leisten.”

Fir die AGFW-Experten FW 601 soll sie eine
Hilfestellung bieten, welche den Themenfel-
dern zugrunde gelegten Regelwerke im Rah-
men des Fachgespraches mit der verantwort-
lichen Fachperson und der Schwei3aufsicht
sowie der Uberpriifung der Unternehmen bzw.
Baustellen angesprochen werden kdonnen.

Sie dient auch dem AGFW-Fachausschuss
~Warmeverteilung“ als Leitfaden zur Feststel-
lung der Kenntnisse und Erfahrungen der
Personen, die als AGFW-Experten FW 601
nach Leitlinie L1 berufen werden sollen.

In diesem Zusammenhang wird empfohlen,
auch altere Vorschriften und technische Re-
geln in geeigneter Weise — getrennt von den
aktuell gultigen Fassungen — vorzuhalten, um
bei Bedarf darauf zugreifen zu kénnen.
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Erlauterungen zu den Tabellen

Die tabellarischen Ubersichten enthalten in
der ersten Spalte die offiziellen Bezeichnun-
gen der Unterlagen und deren letztes Ausga-
bedatum, in der zweiten Spalte die zugehori-
gen Titel. Die Informationen beruhen auch auf
dem  aktuellen Stand des  AGFW-
Regelwerkes, der elektronischen Fassung des
DIN-Kataloges (CD-ROM Stand November
2009) und dem berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften- und Regelwerk (BVGR-Online-
Datenbank, www.arbeitssicherheit.de).

In den Spalten 3 bis 5 befinden sich Informati-
onen darlber, welche technischen Regeln
und Vorschriften fur die jeweilige Untergrup-
pierungen der Mediumrohrwerkstoffe [(st)
Stahl; (cu) Kupfer; (ku) Kunststoffe] nach
FW 601 vorzuhalten sind:

° Unterlage muss vorhanden
sein

(°) Unterlage sollte vorhanden
sein

>kein Zeichen< Unterlage ist fur diese Un-
tergruppierung nicht von Be-
deutung

Die technischen Regeln kdnnen bei den nach-
folgend aufgefuhrten Anschriften bezogen
werden.

Technische Regeln des AGFW:

AGFW-Projektgesellschaft fir Rationalisierung,
Information und Standardisierung mbH
Stresemannallee 28, 60596 Frankfurt am Main

Telefon: 069 6304-1

Telefax: 069 6304-391
E-Mail: info@agfw.de
Internet: www.agfw.de
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Arbeitssicherheits-Regeln:

Carl Heymanns Verlag KG

Luxemburger Stralte 449, 50939 Koln
Telefax: 0221 94373-603

E-Mail: verkauf@heymanns.com
Internet: www.heymanns.com

Deutsche Gesetzliche
(DGUV)

Mittelstrale 51, 10117 Berlin
Telefax: 030 288 763 800
E-Mail: info@dguv.de
Internet: www.dguv.de

Unfallversicherung

DIN-Normen:

Beuth Verlag GmbH
10772 Berlin
Telefon:
Telefax:
E-Mail:
Internet:

030/26 012260
030/26011260
postmaster@beuth.de
www.beuth.de

Inhalt

L2.1. Technische Regeln der
AGFW ... 3

L2.2. Arbeitssicherheits-Regeln......... 4
L2.3. Normen ... 5
L2.3.1. DIN-Normen .........ccccvvvvevvneiennnnnnes 5
L2.3.2.
L2.3.3.
L2.4. Sonstige technische Regeln.....8
L2.4.1. FGSV-Merkblatter ...............c... 8


http://www.agfw.de/
http://www.heymanns.com/
http://www.dguv.de/
http://www.beuth.de/

AGFW)

L2.1. Technische Regeln der AGFW

Bezeichnung Un?er-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st | cu | ku
FW 401 Verleg_l_mg und Statik von Kunststoffmantelrohren (KMR) fur
Fernwarmenetze
Teil 1:12.2007 Anwendungsbereich und Gliederung . (o) | (o)
Teil 2 : 12.2007 Systembeschreibung . (o) | (o)
Teil 3 : 12.2007 Bauteile; Gerade Verbundmantelrohre o (o) | (o)
Teil 4 : 12.2007 Bauteile; Verbundformstiicke . (o) | (o)
Teil 5: 12.2007 Bauteile; Erdeinbauarmaturen o (o) | (o)
Teil 6 : 12.2007 Bauteile; Rohrverbindungen o (o) | (o)
Teil 7 - 12.2007 tBeziaItéteiIe; Kompensationselemente und sonstige Systembau- . () | (o)
Teil 8 : 12.2007 Bauteile; Uberwachungs- und Fehlerortungssysteme ° (o)
Teil 9 : 12.2007 Entwurfs- und Ausflihrungsplanung . (o) | (o)
Teil 10 : 12.2007 Statische Auslegung; Grundlagen der Spannungsermittiung (o)
Teil 11 :12.2007 Statische Auslegung; Bemessungsdiagramme .
Teil 12 : 12.2007 Bau und Montage; Organisation der Bauabwicklung, Tiefbau . (o) | (o)
Teil 13:12.2007 Bau und Montage; Rohrbau . (o) | (o)
Teil 14 : 12.2007 Bau und Montage; Muffenmontage . (o) | (o)
Teil 15 :12.2007 Betrieb von KMR . (o) | (o)
Teil 16 : 12.2007 Prifverfahren . (o) | (o)
Teil 17 : 12.2007 Qualitatssicherung o (o) | (o)
Teil 18 : 12.2007 Dokumentation . (o) | (o)
E FW 402 : 12.2009 Bestandsdaten fur Fernwarmeleitungen (o) | (o) | (o)

Fernwarmeleitungen in Gebauden und Bauwerken mit Medi-

FW411:6.2007 umrohren aus Stahl

FW 420 Fernwarmeleitungen mit flexiblen Rohrsystemen

Teil 1:12.2004 I :

. Bauteile fiir Systeme aus polymeren Mediumrohren (PMR) .
+Anderung 1: 12.2006
Teil 2 :12.2004 Systeme mit glatten Stahl-Mediumrohren (Stahlflex) o
Teil 3: 6.2007 Systeme mit gewellten Edelstahl-Mediumrohren (Metallische .

Wellrohre)

Teil 5.:12.2004 Planung, Bau und Montage, Betrieb . . .

+Anderung 1: 122006

Ubernahme, Inbetriebnahme und AuRerbetriebnahme von

FW 430 : 6.2009 .. ;
Fernwarmeverteilungsanlagen

Betriebliche Mindestanforderungen an die Erstellung eines
FW 432 : 6.2006 Rohrabzweiges an in Betrieb befindlichen Fernwarmeleitun- .
gen nach dem Anbohrverfahren

Mindestanforderungen fir die sicherheitstechnische Ausfiih-

FW 433 :6.2007 rung neu zu erstellender Fernwarmeschachte ¢ (¢) (*)
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Bezeichnung Unter-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum

st cu ku

Betriebliche Mindestanforderungen an die Erstellung eines
FW 434 : 6.2006 lokalen Rohrverschlusses an in Betrieb befindlichen Fern- . ()
warmeleitungen nach dem Rohrfrostverfahren

FW 435 Mobile Inspektions- und Leckortungsverfahren
E Teil 1:6.2009 Strategische Hinweise, Anwendung der Verfahren (o) | (o) | (o)
E Teil 2:6.2009 Betriebliche Verfahren (o) | (o) | (o)
E Teil 4 : 6.2009 Korrelationsanalyse (o) | (o) | (o)
E Teil 5:6.2009 Thermografie () | (o) | (o)
Verlegesysteme in Warmeversorgungsnetzen - Systemiiber-

FW 436 : 6.2006 .. ° ° (o)
gange

Grabenlose Rohreinziehverfahren fur Fernwarmeleitungen —
FW 438 : 6.2009 Steuerbare horizontale Spilbohrverfahren — Ergénzungen und | (e) | () | (o)
Abweichungen zum DVGW-Arbeitsblatt GW 321

Schweil’nahte an Fernwarmerohrleitungen aus Stahl —

FW 446 : 12.2009 Schweillen, Prifen und Bewerten

FW 601 : 6.2007 Qualifikationskriterien fur Rohrleitungsbauunternehmen o o o
Leitlinie L2: 122009 Ubersicht zu Vorschriften und technischen Regeln (o) | (o) | (o)

FW 602 : 9.1999 P.r[]fungen an Fernwarmeleitungen - Druckpriifungen an Me- . . .
diumrohren

FW 603 - 12.2007 Muffenmontage an Kunststoffmantelrohren (KMR); Prifung ) | (o) | (o
von Muffenmonteuren

FW 605 : 92003 Muffenmontage an Kunststoffmantelrohren (KMR); Anforde- ) | (o) | (9
rungen an Unternehmen zur Muffenmontage

L2.2. Arbeitssicherheits-Regeln

Die Unternehmen sind verpflichtet alle in Frage kommenden berufsgenossenschaftlichen Regeln
vorzuhalten. Die hier aufgefiihrten Titel stellen nur eine Auswahl dar, die flir den Geltungsbereich
des Arbeitsblattes FW 601 von besonderer Bedeutung sind.

Bezeichnung Un?er-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st cu | ku
BGV A 1:1.2009 Grundsatze der Pravention o . o
BGV A 3:1.2005 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel . . °
BGV C 22 :1.1997 Bauarbeiten o . o
BGV D 6 : 10.2000 Krane . o o
BGV D 8:1.1997 Winden, Hub- und Zuggerate o o o
BGV D 36 : 1.2006 Leitern und Tritte ° . °
BGR 117 : 9.2008 gﬁgjll’ﬁré ii’l\c;serl:r;iéir:r?:nRéume; Teil 1: Arbeiten in Behaltern, ) | (o) | (0
BGR 119 : 4.2006 Fernwarmeverteilungsanlagen ° ° .
Betreiben von Arbeitsmitteln
BGR 500 : 4.2008 Kapitel 2.26 Schweilen, Schneiden und verwandte Verfahren | ® . .
(11.2004)
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Bezeichnung Un?er-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st cu ku
BGI/GVU-1 5066 : i .
4.2009 Frosten von Fernwarmeleitungen o
BGZ(;})/(l)JéI 5067 : Anbohren von Fernwarmeleitungen °
L2.3. Normen
L2.3.1. DIN-Normen
Bezeichnung Unter-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st | cu | ku
Planwerke fir die Versorgungswirtschaft, die Wasserwirt-
DIN 2425-2 : 7.1977 schaft und far Fernleitungen; Rohrnetzpléne der Fernwarme- (®) | () | ()
versorgung
DIN 4124 - 10.2002 Baugruben und Graben; Béschungen, Verbau, Arbeitsraum- . . .
T breiten
. Fernwarmeanlagen — Teil 1: Sicherheitstechnische Ausfih-
DINB4.74| 7|. J ’ 11922%83 * rung von Unterstationen, Hausstationen und Hausanlagen o (o) | (o)
gt zum Anschluss an Heizwasser-Fernwarmenetze
DIN 8074 - 8.1999 Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD .
T — Malke
DIN 16893 : 9.2000 + Rohre aus vernetztem Polyethylen hoher Dichte (PE-X) — .
Berichtigung 1 : 7.2001 Malde
DIN 16969 : 12.1997 Rohre aus Polybuten (PB) — PB 125 — Mal3e o
L2.3.2. DIN EN-Normen
Bezeichnung Un?er-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st | cu | ku
Fernwarmerohre — Werkmafig gedammte Verbundmantel-
. rohrsysteme fur direkt erdverlegte Fernwarmenetze — Ver-
DIN EN 253 :7.2009 bund-Rohrsystem bestehend aus Stahl-Mediumrohr, Polyu- ¢
rethan-Warmedammung und Auf3enmantel aus Polyethylen
DIN EN 287-1: 6.2006 | Prufung von Schweil’ern - Schmelzschweilden - Teil 1: Stéhle °
Fernwarmerohre — Werkmaflig gedammte Verbundmantel-
) rohrsysteme flr direkt erdverlegte Fernwarmenetze — Ver-
DIN EN 448 - 7.2009 bund-Formstlicke bestehend aus Stahl-Mediumrohr, Polyu- *
rethan-Warmedammung und Aufienmantel aus Polyethylen
DIN EN 488 : 5.2003 Fernwarmerohre — Werkmafig gedammte Verbundmantel- °
) rohrsysteme fir erdverlegte Fernwarmenetze — Vorgedammte
E DIN EN 488 : 3.2009 Absperrarmaturen fir Stahimediumrohre mit Polyurethan- (o)
Warmedammung und Auflenmantel aus Polyethylen
Leitlinie_L2_zu_FW_601_0912 -L2-5-
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Bezeichnung
und
Erscheinungsdatum

Titel

Unter-
gruppierung
st cu | ku

DIN EN 489 : 7.2009

Fernwarmerohre — Werkmafig gedammte Verbundmantel-
rohrsysteme fir direkt erdverlegte Fernwarmenetze — Rohr-
verbindungen fur Stahimediumrohre mit Polyurethan-
Warmedammung und AufRenmantel aus Polyethylen

DIN EN 1057 : 8.2006
+ Berichigung 1:7.2009

Kupfer und Kupferlegierungen - Nahtlose Rundrohre aus Kup-
fer fur Wasser- und Gasleitungen fir Sanitarinstallationen und
Heizungsanlagen

DIN EN 10204 : 1.2005

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prufbescheinigungen

Nahtlose Rohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische

DIN EN 10216 Lieferbedingungen
Teil 1:7.2004 Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften | ©
E Teil 1:11.2009 bei Raumtemperatur (o)
Teil 2 : 10.2007 .

E Teil 2: 11.2009

Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen

Geschweildte Rohre flr Druckbeanspruchungen — Technische

DIN EN 10217 Lieferbedingungen
Teil 1:4.2005 Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigen- e
E Teil 1:10.2009 schaften bei Raumtemperatur (o)
Teil 2 : 4.2005 Teil 2: Elektrische geschweildte Rohre aus unlegierten und o
] legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten
E Teil 2: 10.2009 Temperaturen (o)
Teil 5:4.2005 Teil 5: Unterpulvergeschweil3te Rohre aus unlegierten und °

E Teil 5: 10.2009

legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten
Temperaturen

DIN EN 10253-2 :

Formstiicke zum Einschweilen - Teil 2: Unlegierte und legier-

9.2008 te ferritische Stahle mit besonderen Priifanforderungen
DIN EN 13133 : 12.2000 | Hartléten — Hartléterprifung °
D”\l152010%1 34: Hartléten — Hartlétverfahrensprifung o
DIN EN 13941 :

10.2003 Auslegung und Installation von werkmaRig geddmmten Ver- ()
E DIN EN 13941 : bundmantelrohren fir Fernwarme

2.2009 ()

DIN EN 14419 : 7.2009

Fernwarmerohre — Werkmaflig gedammte Verbundmantel-
rohrsysteme fur erdverlegte Fernwarmenetze - Uberwa-
chungssysteme

Fernwarmerohre — Werkmaflig gedammte flexible Rohrsyste-

DIN EN 15632

me

Teil 1:10.2009 Klassifikation, allgemeine Anforderungen und Prifungen . . .

E Teil 2 : 5.2007 Verbundrohrsystemg mit Mediumrohren aus Kunststoff; An- (o)
forderungen und Prifungen

S Nicht-Verbund-Rohrsysteme mit Mediumrohren aus Kunst-
E Teil 3:5.2007 stoff; Anforderungen und Priifungen (*)
Teil 4 - 10.2009 Verbundmediumrohre aus Metall; Anforderungen und Prifun- . (o)

gen

-L2-6 -
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Bezeichnung
und
Erscheinungsdatum

Titel

Unter-
gruppierung
st cu | ku

DIN EN 15698-1 :
7.2009

Fernwarmerohre — Werkmafig gedammte Verbundmantel-
doppelrohre fiur direkt erdverlegte Fernwarmenetze — Teil 1:
Verbund-Doppelrohrsystem bestehend aus zwei Stahl-
Mediumrohren, Polyurethan-Warmedammung und einem
AuRenmantel aus Polyethylen

L2.3.3. DIN EN ISO-Normen

Bezeichnung
und
Erscheinungsdatum

Titel

Unter-
gruppierung
st | cu | ku

DIN EN ISO 3834

Qualitatsanforderungen fir das Schmelzschweiflen von metal-
lischen Werkstoffen

Teil 2 : 3.2006

Umfassende Qualitatsanforderungen

Teil 3:3.2006

Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 5817 :
10.2006 + Berichti-
gung 1:10.2007

Schweilen - SchmelzschweilRverbindungen an Stahl, Nickel,
Titan und deren Legierungen (ohne Strahlschweilen) - Be-
wertungsgruppen von Unregelmafigkeiten

DIN EN I1SO 6520-1 :
11.2007

Schweil’en und verwandte Prozesse - Einteilung von geomet-
rischen UnregelmaRigkeiten an Metallen - Teil 1: Schmelz-
schweillen

DIN EN ISO 9606

Prifung von Schweilern - Schmelzschweiflen

Teil 3:6.1999

Kupfer und Kupferlegierungen

DIN EN ISO 9692-1 :
5.2004

Schweil’en und verwandte Prozesse - Empfehlungen zur
Schweillnahtvorbereitung - Teil 1: Lichtbogenhandschweilen,
Schutzgasschweillen, Gasschweillen, WIG-Schweilten und
StrahlschweilRen von Stahlen

DIN EN ISO 14731 :
12.2006

Schweilaufsicht - Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 15607 :
3.2004

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fir
metallische Werkstoffe — Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609

Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fur
metallische Werkstoffe - Schweillanweisung

Teil 1:1.2005

Teil 1: Lichtbogenschweil3en

Teil 2 : 12.2001

Teil 2: Gasschweil3en

DIN EN ISO 15610 :
2.2004

Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren flr
metallische Werkstoffe - Qualifizierung aufgrund des Einsat-
zes von gepriften Schweillzusatzen

DIN EN ISO 15611 :
3.2004

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fir
metallische Werkstoffe - Qualifizierung aufgrund von vorlie-
gender schweildtechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15612 :
10.2004

Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fur
metallische Werkstoffe - Qualifizierung durch Einsatz eines
Standardschweillverfahrens

Leitlinie_L2_zu_FW_601_0912
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Bezeichnung Unter-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st | cu | ku
DIN EN ISO 15613 : Anforderung und Qualifizierun_g von Schweifsverfa_hren fur
metallische Werkstoffe - Qualifizierung aufgrund einer vorge- °
9.2004 o
zogenen Arbeitsprifung
Anforderung und Qualifizierung von Schweildverfahren flr
DIN EN ISO 15614-1 : | metallische Werkstoffe - Schweilverfahrenspriifung - Teil 1: .
9.2008 Lichtbogen- und Gasschweiften von Stahlen und Lichtbogen-
schweif3en von Nickel und Nickellegierungen
Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fur
DIN EN ISO 15614-6 : | metallische Werkstoffe - SchweilRverfahrensprufung - Teil 6: .
1.2007 Lichtbogen- und Gasschweillen von Kupfer und seinen Legie-
rungen
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir Warm- und Kaltwasserin-
DIN EN ISO 15875 stallation — Vernetztes Polyethylen (PE-X)
Teil 1: 3.2004 Allgemeines .
+AndenngA1:92007 | 19 (*)
Teil 2 : 3.2004
+AndenngAl:92007 | Rohre (*)
DIN EN ISO 15876 Kunst§toff—RohrIe|tungssysteme fur Warm- und Kaltwasserin-
stallation - Polybuten (PB)
Teil 1 : 3.2004 Allgemeines .
+Andenung 1:9.2007 g (*)
Teil 2 : 3.2004
+Andeng1:92007 | Rohre (*)
L2.4. Sonstige technische Regeln
L2.4.1. FGSV-Merkblatter
Bezeichnung Unter-
und Titel gruppierung
Erscheinungsdatum st | cu | ku

FGSV 370 : 2009

Richtlinien fur die Sicherung von Arbeitsstellen an Strallen -
RSA-95

FGSV 976: 2006

Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien
fur die Sicherungsarbeiten an Arbeitsstellen und StralRen
(ZTVA-StB)

-L2-8 -
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