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/‘ Zertifizierungsprogramm ZP 0800
DVGW Konformitatsbestatigung der trinkwasser-
hygienischen Eignung auf Basis einer
CERT Typpriifung

50800-06-P-DE

Dok.-Art

P

Verfasser

DVGW CERT GmbH

Stand

21.08.2026

1 Zertifizierungsverfahren

Produkte Wasser national (nicht harmonisierter Bereich)

2  Akkreditierungen

Fir das Verfahren besteht eine Akkreditierung Nr. D-ZE-16028-01 bei der
.Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH* (DAKKS), Berlin.

3 Zertifizierungszeichen
DVGW CERT Konformitatszeichen Hygiene

DVGW

CERT

UBA Konformitét
Hygiene

0801 = Produktcode, DN =2022, 0001 = Ifd. Nr.
Registriernummernschema: HW-0801DNO0001
HW = DVGW CERT Konformitatszeichen Hygiene

4 Art des Zertifikats und des Priifverfahrens

Konformitatsbestatigung (5 Jahre Laufzeit) auf Basis einer Typprifung

5 Geltungsbereich

Diese ZP qilt fur die Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten
oder Bauteilen auf Basis einer Typprufung, wie sie in der UBA-Empfehlung ,Konformitatsbestatigung

der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten® beschrieben ist.

Diese vereinfachte Konformitatsbestatigung kann fir Bauteile der Risikogruppe P2/P3 oder der Pro-

duktgruppe C/D ausgestellt werden.

Die nachfolgende Tabelle enthalt die Produktcodes im Anwendungsbereich des Zertifizierungspro-

gramms.
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Produktgruppe Produktcode | Produktart
Hygienische Eignung auf 0801 Bauteile aus Metallen, Produktgruppe C und D
Basis einer Typpriifung 0802 Bauteile aus Kunststoffen, Produktgruppe P2
0803 Organische Beschichtungen, Produktgruppe P2
0804 Bauteile aus Elastomeren
0805 Bauteile aus thermoplastischen Elastomeren (TPE)
0806 Bauteile aus Silikonen"
0807 Emaillierte Bauteile, Produktgruppe P2
0808 Bauteile aus Keramik, Produktgruppe P2
0809 Zementgebundene Auskleidungen®
0810 Schmierstoffe, Produktgruppe P2
0820 Gemische organischer Materialien, Produktgruppe P2?)
0821 Zwischenprodukte organischer Materialien, Produkt-
gruppe P23
0822 Vorprodukte organischer Materialien, Produkt-
gruppe P24
0840 Bauteile aus Glas, Produktgruppe P2
0832 Bauteile aus Kunststoffen, Produktgruppe P3
0833 Organische Beschichtungen, Produktgruppe P3
0834 Bauteile aus Elastomeren, Produktgruppe P3
0835 Bauteile aus thermoplastischen Elastomeren,
Produktgruppe P3
0836 Bauteile aus Silikonen, Produktgruppe P3
0837 Emaillierte Bauteile, Produktgruppe P3
0838 Bauteile aus Keramik, Produktgruppe P3
0839 Zementgebundene Auskleidungen, Produktgruppe P3

6 Priifstellen

Nach EN ISO/IEC 17025 fir die betreffenden Prufgrundlagen akkreditierte und an die DVGW CERT
GmbH vertraglich gebundene Pruflaboratorien zur Durchfuhrung der gemall UBA-BWGL, UBA-In-
formationen und Empfehlungen sowie UBA-Leitlinien gelisteten Prufverfahren.

1) z. Zt. noch keine Bewertungsgrundlagen verdffentlicht. Bewertung erfolgt nach Informationen, Leitlinien und Uber-
gangsempfehlungen des UBA

z.B. Glasfaserschlichte

2)
3) z.B. Elastomercompound oder Harter einer Beschichtung
4)

z.B. Kunststoffgranulate

°DVGW CERT GmbH
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7 Anforderungen
7.1 Allgemeine Anforderungen:

Die mit Trinkwasser in Kontakt kommenden Werkstoffe und Materialien missen hygienisch unbe-
denklich sein und ddrfen die in der Trinkwasserverordnung festgelegte Qualitat des Trinkwassers
nicht beeintrachtigen (TrinkwV §14).

7.2 Spezifischen Anforderungen

Die trinkwasserhygienischen Anforderungen sind Material- bzw. werkstoffspezifisch in UBA-Bewer-
tungsgrundlagen, UBA-Informationen und UBA-Empfehlungen festgelegt (siehe dazu die Tabellen
im Anhang A).

8 Typprifung
8.1 Rezepturbewertung von Materialien

Fir Produkte und Bauteile der Risikogruppe P2 hat der Hersteller der Zertifizierungsstelle bzw. der
vertraglich gebundenen Prifstelle die Rezeptur zur Uberpriifung gemaR den werkstoffspezifischen
Positivlisten zur Verfligung zu stellen. Anderungen der Rezeptur sind der Zertifizierungsstelle unver-
zuglich mitzuteilen. Die Dokumente unterliegen der Geheimhaltung. Es ist zweckmaRig, dass die
eigentliche Typprufung erst nach einer positiven Rezepturpriifung durchgeflihrt wird.

8.2 Bewertung von Rezepturen, Vor- und Zwischenprodukten aus organischen Materialien

Die Bewertung einer Rezeptur; eines Vor- oder Zwischenprodukts stellt die Méglichkeit dar, die Zer-
tifizierung des Endproduktes zur vereinfachen. In diesem Fall missen sensible Rezepturinformatio-
nen nur gegentber einer Zertifizierungsstelle offengelegt werden. Eine Voraussetzung daflr ist je-
doch, dass der Hersteller der Rezeptur seiner Zertifizierungsstelle erlaubt, die relevanten Stoffe der
Zertifizierungsstelle des Endproduktes mitzuteilen. Die relevanten Stoffe sind jene Stoffe, die in der
Migrationsprifung des Endproduktes zu Uberprifen sind.

Liegt ein Rezeptur-, Vor- oder Zwischenproduktzertifikat einer akkreditieren Zertifizierungsstelle vor,
werden die trinkwasserhygienischen Bewertungen aus der nachfolgenden Tabelle fur die Zertifizie-
rung des Endprodukts entsprechend seiner Risikogruppe anerkannt.

Konformitatsbestati- | ... Vorprodukte ... Zwischenprodukte | ... Rezeptur

gung fur ...

ist verwendbar fur

Rohre (Fc> 10 Rezepturbewertung Rezepturbewertung Rezepturbewertung
d/dm)

P1-Produkte/Bau- Rezepturbewertung + Rezepturbewertung + | Rezepturbewertung
teile inkl. Rohre mit | Mikrobiologische Mikrobiologische

Fc <10 d/dm Bewertung Bewertung
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P2-Bauteile Vollstandige Bewer- Rezepturbewertung + | Rezepturbewertung
(Oberflachenanteil tung® (keine weitere Mikrobiologische Be-
<10 % im Produkt) | Prifung und Bewertung | wertung
notwendig)
P3-Bauteile Vollstandige Bewer- Vollstandige Bewer- (Rezepturbewertung)
(Oberflachenanteil tung® (keine weitere tung® (keine weitere
<1 % im Produkt) Prifung und Bewertung | Prifung und Bewer-
notwendig) tung notwendig)

Prufkérper zur Bewertung von Vor- und Zwischenprodukten miissen im Beisein eines von der Zerti-
fizierungsstelle beauftragten Auditors gemal} der Verarbeitungsempfehlung des Materialherstellers
mit dem gleichen Herstellungsverfahren wie das zu zertifizierendes Endprodukt hergestellt werden.

8.3 Migrationspriifung

Der Hersteller hat die zur Typprufung notwendigen reprasentativen Prufkdrper der Prifstelle in aus-
reichender Anzahl zur Verfiigung zu stellen. Die Typprufung ist werkstoffspezifisch gemal der zu-
treffenden UBA BWGL bzw. UBA-Leitlinien/Empfehlungen und Informationen durchzuflihren. Dabei
sind die in der Empfehlung des UBA zur Konformitatsbestatigung beschriebenen Anforderungen zu
beachten.

8.5 Forderung des mikrobiellen Bewuchses

Die mikrobiologische Prufung nach DIN EN 16421 (bzw. DVGW W 270) kann an reprasentativen
Prifkérpern entsprechend Abschnitt 6.2 der KTW-BWGL fur die verschiedenen Bauteile (aulRer
Rohre mit Fc > 10 d/dm) durchgefihrt werden.

8.7 Metallanalyse

Die Metallanalyse, ist von einem akkreditierten und an die DVGW CERT GmbH vertraglich gebun-
denem Priflabor an reprasentativen Prifkérpern durchzufihren.

9 Uberwachung
9.1 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Vom Hersteller sind eigene Kontrollen der Fertigung so durchzufiihren, dass eine gesicherte Beur-
teilung der Produktion mdglich ist. Hierfur kann ein funktionierendes QM-System genutzt werden.

Art und Umfang der WPK-Malnahmen sind werkstoffspezifisch festzulegen (siehe dazu Tabellen
im Anhang A). Die Durchfuihrung der WPK liegt in der Verantwortung des Herstellers.

5) Die vollstandige Bewertung beinhaltet die Rezepturbewertung, die mikrobiologische Bewertung und die
Bewertung aus der Migration.
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9.2 Uberwachungspriifung (Fremdiiberwachung; FQ)

Im vereinfachten Verfahren auf Basis eine Typprifung findet keine Fremdiberwachung statt.

10 Kennzeichnung

Eine Kennzeichnung am Produkt bzgl. dieser ZP ist nicht vorgesehen.

11 Mitgeltende Dokumente

Bei nichtdatierten Verweisen gilt jeweils die aktuelle Ausgabe der nachfolgenden Dokumente.

o Geschaftsordnung zur Zertifizierung von Produkten im nicht harmonisierten Bereich <40014>
o UBA Empfehlung Konformitat: Stand 29. Juli 2021

Empfehlung Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten
e UBA-Metallbewertungsgrundlage: 7. Anderung vom 26. Februar 2026

Bewertungsgrundlage flr metallene Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser des UBA (Metall-
Bewertungsgrundlage)

e UBA KTW-BWGL: 6. Anderung vom 27. Oktober 2025

Bewertungsgrundlage fir Kunststoffe und andere organische Materialien in Kontakt mit
Trinkwasser (KTW-BWGL) — Allgemeiner Teil und Polymerspezifischer Teil

¢ UBA-Information: Stand 25. Marz 2022

Ubergang von UBA-Leitlinien zur Bewertungsgrundlage fiir Kunststoffe und andere organi-
sche Materialien im Kontakt mit Trinkwasser (Ubergangsregelung KTW-BWGL)

e UBA Emails und Keramik-BWGL: 4. Anderung vom 27. Oktober 2025
Bewertungsgrundlage fur Emails und keramische Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser
e UBA Empfehlung Silikon: Version 6 vom 30. Januar 2025

Ubergangsempfehlung zur vorlaufigen trinkwasserhygienischen Beurteilung von Silikonen
im Kontakt mit Trinkwasser (Silikon-Ubergangsempfehlung)

o DVGW Arbeitsblatt W 347: Ausgabe November 2023
Hygienische Anforderungen an zementgebundene Werkstoffe im Trinkwasserbereich
— Prufung und Bewertung

e UBA Geringfugigkeits-Leitlinie: Stand 18. April 2011

Empfehlung Beurteilung von Stoffen mit bestimmter technologischer Funktion und geringe-
ren Einsatzmengen bei der Rezepturiberprifung nach den Leitlinien des Umweltbundesam-
tes zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien im Kontakt mit Trinkwasser
(Geringfugigkeits-Leitlinie)

o UBA Modellierungsleitlinie: Stand 03. Dezember 2024

Empfehlung Leitlinie zur mathematischen Abschatzung der Migration von Einzelstoffen aus
organischen Materialien in das Trinkwasser (Modellierungsleitlinie)
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o DIN EN 10204: Ausgabe Januar 2005:
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen
o DIN EN 16421: Ausgabe Mai 2015

Einfluss von Materialien auf Wasser flir den menschlichen Gebrauch — Vermehrung von Mik-
roorganismen

o DVGW Arbeitsblatt W 270: Ausgabe November 2007

Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fir den Trinkwasserbereich — Prifung
und Bewertung

12 Geltungsdauer

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt 21.08.2026 bis auf weiteres.
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13 Anhang

Tabelle A.1: Prifumfang fiir Typpriifung und Eigeniiberwachung von Bauteilen
aus metallenen Werkstoffen

Anforderung

Typprifung

Eigeniiberwachung
(WPK)

Anforderung an die
Werkstoffzusammen-
setzung

Uberpriifung, ob Werkstoff auf UBA-
Metallliste gelistet ist

Kontrolle des Vorlieferanten anhand
dessen Nachweise

(Werkszeugnis nach DIN EN 10204-
2.2 mit Metallanalyse)

Prifung der Metallzusammensetzung
(Metallanalyse gemaf Abschnitt 8.7)

Kontrolle des Vorlieferanten an-
hand dessen Nachweise

(Werkszeugnis nach DIN EN
10204-2.2 mit Metallanalyse)

Eigene Metallanalyse nach dem
Umschmelzen von Legierungen

ZS = Zertifizierungsstelle

PL = Pruflabor
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Tabelle A.2: Prufumfang fur Typprufung und Eigeniiberwachung von fabrikmaRig
hergestellten Bauteilen aus organischen Materialien

Anforderung

Typprifung

Eigeniiberwachung
(WPK)

Anforderung an die
Materialzusammen-
setzung

Offenlegung der Rezeptur durch Her-
steller

Uberprifung der Rezeptur gemal ma-
terialspezifischer Positivlisten (KTW-
BWGL)

Kontrolle des Vorlieferanten an-
hand dessen Nachweise

Prifung der Konformitat der Ma-
terialien, ggf. eigene Materialpru-
fung bei Wareneingang (z. B.
mittels MFR, DSC) gem. WPK

Grundanforderun-
gen,
rezepturspezifische
Einzelstoffanforde-
rungen, Zusatzanfor-
derungen

Hersteller schickt Prifkorper in ausrei-
chender Menge an PL

Migrationsprifung an den Prifkorpern

Hersteller stellt durch geeignete
MaRnahmen die Konformitat des
Endproduktes sicher

Mikrobiologische An-
forderungen

Hersteller schickt Prifplatten in ausrei-
chender Menge an PL

Mikrobiologische Prifung an den Pruf-
platten

ZS = Zertifizierungsstelle

PL = Pruflabor
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Tabelle A.3: Prufumfang fur Typpriifung und Eigeniiberwachung von Emaille und Emaille
fritte und anderen glasartigen Werkstoffen einschlieBlich Borosilikatglas

Merkmal
Anforderung

Typprifung

Eigeniiberwachung

(WPK)

Anforderung an die
Zusammensetzung

Offenlegung der Rezeptur durch Her-
steller der Emailfritte

Uberprifung der Zusammensetzung /
Inhaltsstoffe gem. materialspezifischer
Positivlisten

Kontrolle des Vorlieferanten anhand
dessen Nachweise

Kontrolle des Vorlieferanten an-
hand dessen Nachweise

Analyse der Zusammensetzung
der Emailfritte und der Emaillie-
rung (ggf. externe Prifung)

Anforderung an die

organischen Verbin-
dungen

Elementabgabe bzw.

Herstellung von emaillierten Probeplat-
ten gem. den Verarbeitungsvorschrif-
ten des Emailleherstellers

Zusendung der Prufkorper an PL

Migrationsprifung an den zugesende-
ten Bauteilen

Prifung der Konformitat der

Werkstoffe

Uberprifung der Einhaltung der
Verarbeitungsvorschriften des

Emailleherstellers

ZS = Zertifizierungsstelle

PL = Pruflabor
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Tabelle A.4: Prufumfang fur Typprufung und Eigenliberwachung von
keramischen Werkstoffen und Bauteilen

Anforderung Typprifung Eigeniiberwachung
(WPK)
Anforderung an die Zusammenset- Offenlegung der Rezeptur durch | Kontrolle des Vorlie-
zung Hersteller feranten anhand des-

sen Nachweise
Uberprifung der Zusammenset-
zung / Inhaltsstoffe gem. materi- | Prifung der Konfor-
alspezifischer Positivlisten mitat der Rohstoffe

Kontrolle des Vorlieferanten an- | Analyse der Zusam-
hand dessen Nachweise mensetzung

(ggf. externe Pri-
Analyse® der Zusammensetzung | fung)

der zugesendeten Probekdrper

(Typprufung)
Anforderung an die Zusendung der Prifkdrper in Prifung der Konfor-
Elementabgabe bzw. ausreichender Anzahl an PL mitat der Werkstoffe:
organischen Verbindungen Analyse der Zusam-

mensetzung (ggf. ex-
Migrationsprifung” an den bei terne Prifung)

der Erstinspektion enthommenen
Bauteile

ZS = Zertifizierungsstelle
PL = Pruflabor

6) Fur Kohlenstoff-Keramiken ist keine Analyse der Zusammensetzung erforderlich

7) Fir Mischmetalloxid-Uberziige wie in Kapitel 6.3 der Email/Keramik-BWGL beschrieben hergestellt, sind
keine Migrationspriifungen notwendig.
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Tabelle A.5: Umfang der Rezepturbewertung von organischen Materialien

Anforderung Typprifung Eigeniiberwachung
(WPK)
Anforderung an die Materialzusam- Offenlegung der Rezeptur durch | Kontrolle des Vorlie-
mensetzung Hersteller feranten anhand des-

sen Nachweise
Uberpriifung der Rezeptur gem.
materialspezifischer Positivlisten | Prifung der Konfor-
gemal KTW-BWGL mitat der Materialien,
ggf. eigene Material-
prufung bei Waren-
eingang (z. B. mittels
MFR, DSC) gem.
WPK

ZS = Zertifizierungsstelle
PL = Priflabor
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Tabelle A.6: Prifumfang fur Vorprodukte (z. B. Kunststoffgranulate) aus organischen Mate-
rialien
Anforderung Typprifung Eigeniiberwachung

(WPK)

mensetzung

Anforderung an die Materialzusam-

Offenlegung der Rezeptur durch
Hersteller

Uberprifung der Rezeptur gem.
materialspezifischer Positivlisten
gemafl KTW-BWGL

Kontrolle des Vorlie-
feranten anhand des-
sen Nachweise

Prifung der Konfor-
mitat der Materialien,
ggf. eigene Material-
prufung bei Waren-
eingang (z. B. mittels
MFR, DSC) gem.
WPK

satzanforderungen

Grundanforderungen, rezepturspezifi-
sche Einzelstoffanforderungen, Zu-

Herstellung von Prifkérpern un-
ter Auditbedingungen

Migrationsprifung an den Prif-
korpern

Hersteller stellt durch
geeignete Mal¥nah-
men die Konformitat
des Endproduktes si-
cher

Mikrobiologische Anforderungen

Herstellung von Prifplatten unter
Auditbedingungen

Mikrobiologische Prifung an den
Prifplatten

ZS = Zertifizierungsstelle
PL = Priflabor

°DVGW CERT GmbH

Zertifizierungsbereich: Produkte allgemein
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Zertifizierungsprogramm ZP 0800
Konformitatsbestatigung der trinkwasser-
hygienischen Eignung auf Basis einer

Typpriifung

50800-06-P-DE

Dok.-Art | ZP

Verfasser

DVGW CERT GmbH

Stand 21.08.2026

Tabelle A.7: Prufumfang fur Zwischenprodukte (z. B. Elastomercompounds) aus organi-
schen Materialien

Anforderung

Typprifung

Eigeniiberwachung
(WPK)

Anforderung an die
Materialzusammen-
setzung

Offenlegung der Rezeptur durch Her-
steller

Uberprifung der Rezeptur gem. mate-
rialspezifischer Positivlisten geman
KTW-BWGL

Kontrolle des Vorlieferanten an-
hand dessen Nachweise

Prifung der Konformitat der Ma-
terialien, ggf. eigene Material-
analyse bei Wareneingang (z. B.
mittels MFR, DSC) gem. WPK

Grundanforderungen

Herstellung von Prufkérpern unter Au-
ditbedingungen

Migrationsprtfung an den Prifkorpern

Hersteller stellt durch geeignete
MaRnahmen die Konformitat des
Endproduktes sicher

Mikrobiologische An-
forderungen

Herstellung von Prufplatten unter Audi-
tbedingungen

Mikrobiologische Prifung an den Prif-
platten

ZS = Zertifizierungsstelle

PL = Pruflabor

°DVGW CERT GmbH

Zertifizierungsbereich: Produkte allgemein
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