50701-01-P-DE

‘ Zertifizierungsprogramm ZP 0701

Dok.-Art | Formular

DVGW Nickelabgabe von verchromten Trinkwasser-

Verfasser | Wg

Armaturen/Bauteilen Stand 50.03.2020

CERT GMBH

1. Zertifizierungsverfahren

Produkte Wasser national (ungeregelter Bereich)

2. Akkreditierungen

Fir das Verfahren besteht eine Akkreditierung Nr. D-ZE-16028-01 bei der Deutsche Akkreditie-
rungsstelle GmbH (DAKKS), Berlin.

3. Zertifizierungszeichen

DVGW CERT Konformitatszeichen

DVGW
CERT

DVGW CERT ZP 0701

Registriernummernschema: CW-0701CUO0001

CW = DVGW CERT Konformitatszeichen Wasser,
0701 = Produktcode, CU =2019, 0001 = Ifd. Nr.

4. Art des Zertifikats und des Prifverfahrens

Konformitatsbestatigung (5 Jahre Laufzeit)

5. Geltungsbereich

Diese ZP gilt fur metallene Uberzuige (z. B. Verchromung) fir AuBenflachen von Gebaude- und Sa-
nitdrarmaturen fur die Trinkwasser-Installation die durch Galvanisation aufgebracht werden. Dazu
werden MalRnahmen zur Verhinderung der Einstreuung auf trinkwasserberihrte Flachen beurteilt.

Produktgruppe Produktcode Produktart

Hygienische Eigenschaften von 07 01 Einhaltung des Nickelgrenzwertes
Armaturen/Bauteilen

6. Prifstellen

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierte Prufstellen fur die Priifung nach DIN EN 16058.
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7. Anforderungen

7.1 Mechanische Anforderungen:

Mechanische Anforderungen an den metallenen Uberzug gemanR DIN EN 248 werden im Rahmen
einer Produktzertifizierung von Armaturen beurteilt und sind daher nicht Gegenstand dieser ZP.

7.2 Hygienische Anforderungen:

Die mit Trinkwasser in Kontakt kommenden Werkstoffe und Materialien missen hygienisch unbe-
denklich sein und durfen die in der Trinkwasserverordnung festgelegte Qualitat des Trinkwassers
nicht beeintrachtigen. Der metallene Armaturenkdrper muss die Anforderungen der UBA-Metall-Be-
wertungsgrundlage erfillen.

Fur metallene Uberziige die bestimmungsgemaf nicht mit Trinkwasser in Kontakt kommen (z. B.
Verchromung von AuRRenflachen) gibt es z. Zt. keine spezifischen Anforderungen in der UBA-Metall-
Bewertungsgrundlage.

Beim Aufbringen galvanischer metallener Uberziige (z. B. Verchromung) auf AuRenflachen einer
Armatur kann es zu Einstreuungen von Nickel auf trinkwasserberiihrten Flachen der Armatur kom-
men, die ggf. zu einer Uberschreitung des Ni-Grenzwertes der Trinkwasserverordnung (TrinkwV)
fuhren kann, welches nicht zul&ssig ist.

Dies ist durch geeignete Malinahmen in der Fertigung zu verhindern.

Anforderung Nachweisfiihrung der hygienischen Anforderungen

UBA Metallbewertungsgrundlage | Abnahmeprifzeugnis gemaR EN 10204-3.1 bzw. Werks-
zeugnis gemal EN 10204-2.2 jeweils mit Metallanalyse fur
den Armaturenkdrper

UBA Information “Nickelabgabe | Priufbericht einer nach DIN EN 16058 akkreditierten Prif-
von verchromten Trinkwasserar- | stelle, nicht alter als 5 Jahre
maturen und anderen Bauteilen®

7.3 Erst Inspektion der Fertigungsstatte

Die Erstinspektion der Fertigungsstatte dient der Begutachtung der im QM-H beschriebenen MalR3-
nahmen zur Verhinderung der Ni-Einstreuung beim Galvanisieren durch eine geeignete Verschluss-
technik, wie z. B. das ,Abstopfen® samtlicher (")ffnungen der Armatur bzw. des Bauteils, welche im
Gebrauch von Trinkwasser durchstréomt werden.

Hierfur sind fur alle Offnungen geeignete Verschlusselemente (z. B. Stopfen) vorzusehen die regel-
mafig auf Verunreinigungen und Beschadigungen zu Uberprifen sind. Verunreinigte Verschlussele-
mente kénnen ggf. durch eine geeignete Reinigung dem Verschlussprozess zuriickgefiihrt werden,
beschadigte Verschlusselemente sind auszusondern.

Im Rahmen der Erstinspektion sind die Proben fir die Typprifung nach DIN EN 16058 zu entneh-
men.
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7.4 Typprufung

Der Nachweis der Wirksamkeit der MalRnahme zur Verhinderung der Ni-Einstreuung wird durch eine
Typprufung gemal DIN EN 16058 erbracht.

Zusatzlich gelten die Anforderungen der UBA Information ,Nickelabgabe von verchromten Trinkwas-
serarmaturen und anderer Bauteile“; Stand 20.Juni 2018:

Prafsticke:
Galvanisierte Armaturen verschiedener Bauart, reprasentativ fur die gesamte Fertigung.

Bevorzugt sind je eine Armatur mit der gro3ten und der mittleren Anzahl von zu verschlieRenden
Offnungen zu priifen.

8. Uberwachung

Es gelten die in der GO beschriebenen Festlegungen (Abschnitt 5 Uberwachungsverfahren).
Fur dieses Zertifizierungsprogramm ist lediglich das Verfahren ,Kontrollprifung“ anzuwenden.

8.1 Allgemeines

Die durchzufiihrenden Prufungen zur Uberwachung sind in der Tabelle im Anhang beschrieben.

8.2 Fertigungskontrolle durch den Hersteller (Eigeniberwachung)

Vom Hersteller sind eigene Kontrollen der Fertigung so durchzufihren, dass eine gesicherte Beur-
teilung der Produktion mdglich ist.
Die Prifungen finden in Art und Umfang nach der im Anhang befindlichen Tabelle statt.

8.3 Uberwachungsprifung (Fremdiberwachung)

Die Fremdiiberwachung hat die Aufgabe, die Eigenuiberwachung des Herstellers bei der Uberpri-
fung der Wirksamkeit der Malinahme zur Verhinderung der Ni-Einstreuung auf trinkwasserberihrte
Innenflachen der Armaturen anhand seiner Organisation und seiner Aufzeichnungen zu Uberprufen.

Die Probennahme erfolgt durch einen Beauftragten der Prifstelle ausschliel3lich in der Fertigungs-
statte oder dem Zentrallager des Herstellers.

Bei mehreren Fertigungsstatten eines Herstellers, muss mindestens ein Prifmuster je Fertigungs-
statte entnommen werden. Die Entnahme muss im Rahmen der Uberwachung der Fertigungs-
statte/Inspektion erfolgen.

Die Prufung der entnommenen Produkte (Kontrollpriifung) finden in Art und Umfang nach den im
Anhang befindlichen Tabellen statt.

Uberwachung der Fertigungsstatte/Inspektion

Grundsétzlich ist die Uberwachung der Fertigungsstétte/Inspektion jahrlich vor Ort in der Fertigungs-
statte des Herstellers durchzufiihren. Die Probennahme zur Kontrollpriifung gem. DIN EN 16058
findet alle zwei Jahre statt.
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Die gesamte Prufzeitdauer gemafR DIN EN 16058 betragt 26 Wochen. Im Falle der Fremdtberwa-
chung kann die Prifung bereits nach einer Prifdauer von 4 Wochen abgebrochen werden, wenn
der max. Wert der gleichen Priiflinge den 1,05 fachen Wert des urspriinglich in der Typprifung ge-
pruften Bauteils, nicht Gberschreitet. Andernfalls ist die Prifung bis zum Ende der regularen Prif-
dauer fortzufiihren

Der Nachweis der Fremdiberwachung wird in Form von Inspektionsberichten der Fertigungsstat-
tentberwachung sowie Prifberichten tGber die entnommenen Prifmuster vom Priflabor zur Verfi-
gung gestellt.

9. Kennzeichnung

Die Armaturen sind gemaf den Vorgaben der zutreffenden Produktnormen im Abschnitt ,Kennzeich-
nung®, sowie der erganzenden Anforderungen aus der Geschaftsordnung gem. Abschnitt 5.9 ,Kenn-
zeichnung®, zu kennzeichnen. Eine zusatzliche Kennzeichnung bzgl. dieser ZP ist nicht vorgesehen.

10. Mitgeltende Dokumente

o Geschéftsordnung zur Zertifizierung von Produkten im nicht harmonisierten Bereich <40014>

e DIN 50930-6:2013-10
Korrosion der Metalle - Korrosion metallener Werkstoffe im Innern von Rohrleitungen, Behal-

tern und Apparaten bei Korrosionsbelastung durch Wasser - Teil 6: Bewertungsverfahren
und Anforderungen hinsichtlich der hygienischen Eignung in Kontakt mit Trinkwasser

e DIN EN 15664-1:2014
Einfluss metallischer Werkstoffe auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch- Dynamischer

Priufstandversuch fur die Beurteilung der Abgabe von Metallen — Teil 1: Auslegung und Be-
trieb

e DIN EN 15664-2:2010
Einfluss metallischer Werkstoffe auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch- Dynamischer

Prifstandversuch fir die Beurteilung der Abgabe von Metallen — Teil 2: Prifwasser

e DIN EN 16058:2012-07
Einfluss metallischer Werkstoffe auf Wasser flr den menschlichen Gebrauch — Dynamischer

Priufstandversuch fir die Beurteilung von Oberflachenbeschichtungen mit Nickelschichten —
Langzeit-Prufverfahren

e UBA Metalle
Bewertungsgrundlage fur metallene Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser des UBA (Metall-

Bewertungsgrundlage)

¢ UBA Information
Nickelabgabe von verchromten Trinkwasserarmaturen und anderen Bauteilen

e UBA Empfehlung
Beurteilung der Trinkwasserqualitat hinsichtlich der Parameter Blei, Kupfer und Nickel
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11. Geltungsdauer
Dieses Zertifizierungsprogramm gilt vom 01.04.2020 bis auf weiteres.
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Anhang:

Tabelle 1:

Prafumfang fur Typprufung, Eigen- und Fremduiberwachung jeder Fertigungsstatte

Merkmal

Typprifung

Eigenluberwachung

Fremduberwachung

Metallische Werk-
stoffe der Armaturen-
korper

Kontrolle des Vorliefe-
ranten anhand dessen
Nachweise
(Werkszeugnis 2.2 mit
Metallanalyse)

Kontrolle des Vorliefe-
ranten anhand dessen
Nachweise
(Werkszeugnis 2.2 mit
Metallanalyse)

jahrlich
nur Kontrolle der
Eigeniiberwachung

Wirksamkeit der
Verschlusstechnik

Prifung ausgewahlter
Armaturenkdrper gem.
DIN EN 16058

Uberprifen der
Verschlusstechnik gem.
Festlegung QM-H:

100% Sichtkontrolle
und
mit Hilfe der gestaffelten
Stagnationsprifung an
vollstadndig zusammen-
gebauten Armaturen

1 x jahrlich
1 Armatur jeder
Armaturengruppe

jahrliche Inspektion
der Eigenuberwa-
chung

alle 2 Jahre Proben-
nahme zur KP

gem. DIN EN 16058

1 Armatur rollierend

KP= Kontrollprifung
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