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DVGW System fiir den Transport von kalten- und warmem {S2x-A 2P

. . . Verfasser | DVGW CERT GmbH
Trinkwasser innerhalb von Gebauden <tand 03102001

CERT GMBH

1. Zertifizierungsverfahren

Produkte Wasser Konformitatszeichen (WK)

2. Konformitatsbescheinigung

Fur das Verfahren besteht eine Akkreditierung Nr. D-ZE-16028-01 bei der ,Deutsche Akkreditie-
rungsstelle GmbH* (DAKKS), Berlin.

3. Konformitatszeichen
e Mit Nennung dieses Zertifizierungsprogramms und der deutschen Hygieneanforderungen

DVGW
CERT

DVGW CERT ZP 8837
UBA KTW

4. Art der Konformitatsbescheinigung

Konformitatsbescheinigung mit 5 Jahren Laufzeit
Registriernummernschema: CW-8837DM0001
(z.B.: CW= Konformitatsbescheinigung Wasser, 8837= Produktcode, DM= 2021, 0001= Ifd. Nr.)

5. Geltungsbereich

Rohrverbinder und Rohrverbindungen in der Trinkwasser-Installation

Produktgruppe Produktcode | Produktart

Installationssysteme mit speziellen 88 37 |Rohrleitungssystem fir die Verteilung von

Rohren kaltem und warmem Wasser innerhalb
von Gebauden

6. Prifstellen

Nach EN ISO/IEC 17025 akkreditierte an die DVGW CERT GmbH vertragliche gebundene Priifla-
boratorien.

7. Anforderungen
7.1 Mechanische Anforderungen:

Gemal ,Europaisches Bewertungsdokument EOTA EAD 280015-00-0701° (vormals EOTA EAD
290001-00-0701)
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7.2 Hygienische Anforderungen:

Die mit Trinkwasser in Kontakt kommenden Werkstoffe und Materialien missen hygie-
nisch unbedenklich sein und dirfen die in der Trinkwasserverordnung festgelegte Qualitat
des Trinkwassers nicht beeintrachtigen.

Die trinkwasserhygienischen Anforderungen sind material- bzw. werkstoffspezifisch festgelegt.
Anforderung Nachweisfihrung der hygienischen Eignung

Metallene Werkstoffe

UBA Metallbewertungsgrundlage | Konformitéatsbestéatigung nach System 1+ *)

fur Produktgruppe A (Rohre) und B (Fitting) It. BWGL-Metalle
basierend auf Abnahmeprifzeugnis gemafd EN 10204-3.1 mit
Metallanalyse

Organische Materialien
UBA KTW-BWGL Konformitatsbestatigung nach System 1+ *) fur Fittings
basierend auf Prifberichten gem. UBA KTW-BWGL und DIN
EN 16421, Verfahren 1 oder 2 **)

UBA (Elastomerleitlinie) und | Konformitatsbestéatigung auf Basis einer Typprifung bzw.
Ubergangsregelung fur die hygi- | Priifzeugnis jeweils basierend auf Priifberichten gem.
enische Beurteilung von Elasto- | Elastomerleitlinie und DIN EN 16421, Verfahren 1 oder 2 **)
meren im Kontakt mit Trinkwas-
ser

UBA Empfehlung fur Thermo- | Konformitatsbestéatigung auf Basis einer Typprufung bzw.
plastische Elastomere (TPE- | Prufzeugnis jeweils basierend auf Prifberichten gem.

Ubergangsempfehlung) TPE-Ubergangsempfehlung und DIN EN 16421, Verfahren 1
oder 2 **)

UBA Silikon Ubergangsempfeh- | Konformitatsbestatigung auf Basis einer Typpriifung bzw.

lung Prifzeugnis jeweils basierend auf Prifberichten gem.
Silikon-Ubergangsempfehlung und DIN EN 16421, Verfahren
1 oder 2 **)

*) System 1+ umfasst: Erstinspektion, Uberpriifung der WPK, laufende Inspektion, Stichproben-
prufung

**) Prufbericht gem. DVGW W 270 zul&ssig

7.3 Baumusterprufung (Depuffing)

Prufinhalte gemafd “Europaisches Bewertungsdokument EOTA EAD 280015-00-0701", Tabelle 2

.Essential characteristics of the product and methods and criteria for assessing the performance of

the product in relation to those essential characteristics.”

Note: Funktion unverpresst undicht entsprechend DIN EN 1254:2021-20

Anzahl der Prifmuster: 20 Stiick je Abmessung

©DVGW CERT GmbH Zertifizierungsbereich: Produkte allgemein Seite 2 von 6



\ Zertifizierungsprogramm ZP 8837 58837-02-P-DE

DVGW System fiir den Transport von kalten- und warmem {S2x-A 2P

. . . Verfasser | DVGW CERT GmbH
CERT GMBH Trinkwasser innerhalb von Gebauden Stand 04.10.2021

7.4 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

In Ubereinstimmung mit dem festgelegten Priifplan ist sicherzustellen, dass das Werk des Herstel-
lers insbesondere das Personal und die Ausrustung, sowie die werkseigene Produktionskontrolle
geeignet sind eine kontinuierliche und ordnungsgemale Herstellung des Bausatzes entsprechend
diesem Zertifizierungsprogramms zu gewabhrleisten.

8. Uberwachung

Es gelten die in der Geschaftsordnung der DVGW CERT GmbH beschriebenen Festlegungen (Ab-
schnitt ,Uberwachungsverfahren®).
Fir dieses Zertifizierungsprogramm ist lediglich das Verfahren ,Kontrollprifung“ anzuwenden.

8.1 Allgemeines

Die durchzufiihrenden Priifungen zur Uberwachung sind bzgl. der Eigeniiberwachung geman Euro-
paisches Bewertungsdokument EOTA EAD 280015-00-0701, Tabelle 8, durchzufiihren.

Die durchzuftihrenden Prifungen zur Fremdiuberwachung sind in der Tabelle A.1 im Anhang be-
schrieben.

8.2 Fertigungskontrolle durch den Hersteller (Eigeniberwachung)

Vom Hersteller sind eigene Kontrollen der Fertigung so durchzufiihren, dass eine gesicherte Beur-
teilung der Produktion mdglich ist.

Die Prifungen finden in Art und Umfang nach der Tabelle 8 ,Control plan for the manufacturer;
cornerstones” gemal Européisches Bewertungsdokument EOTA EAD 280015-00-0701, statt.

8.3 Uberwachungsprufung (Fremdiiberwachung)

Die Fremduberwachung hat die Aufgabe, die Eigenlberwachung des Herstellers bei der Fertigung
der zertifizierten Produkte anhand seiner Organisation und seiner Aufzeichnungen zu Uberprifen
sowie die Ubereinstimmung des gefertigten Produktes mit dem urspriinglichen Baumuster nachzu-
weisen.

Die Probennahme erfolgt durch einen Beauftragten der Prifstelle in der Regel in der Fertigungsstatte
oder dem Zentrallager des Herstellers.

Alternativ zu einer direkten Probennahme, kann der Hersteller die vom Auditor ausgewéahlten Prif-
muster per Bestellung aus dem ZL direkt an die Prifstelle anliefern lassen.

Die Produkte missen dabei in Originalverpackungen geliefert werden.

Die Fremduberwachung findet jahrlich in Art und Umfang nach der im Anhang befindlichen Tabelle
A.1 statt.
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9. Mitgeltende Dokumente

Es gilt jeweils die aktuelle Ausgabe der nachfolgenden Dokumente.

e Geschaftsordnung zur Zertifizierung von Produkten im nicht harmonisierten Bereich <40014>

e EAD 280015-00-0701: April 2016

KIT FOR TRANSPORT OF COLD AND HOT WATER INSIDE BUILDINGS
System fur den Kalt- und Warmwassertransport innerhalb von Gebauden

e DIN EN 16421: Ausgabe Mai 2015
Einfluss von Materialien auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch — Vermehrung von Mik-
roorganismen

. UBA Metallbewertungsgrundlage: Stand 25. Mai 2021, 1. Anderung, veréffentlicht
07.Juni 2021
Bewertungsgrundlage fur metallene Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser des UBA (Metall-
Bewertungsgrundlage)

e UBA KTW-BWGL: Stand 09. Marz 2021, 2. Anderung, veréffentlicht 21. Marz 2021
Bewertungsgrundlage fur Kunststoffe und andere organische Materialien in Kontakt mit
Trinkwasser (KTW-BWGL) — Allgemeiner Teil

e UBA KTW-BWGL: Stand 09. Mérz 2021, 2. Anderung, veroffentlicht 21. Marz 2021
Anlagen der Bewertungsgrundlage fiir Kunststoffe und andere organische Materialien im
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-BWGL) — Polymerspezifischer Teil

e UBA-Information: Stand 22. April 2021, 2. Anderung, veroffentlicht 29. April 2021
Ubergang von UBA-Leitlinien zur Bewertungsgrundlage fiir Kunststoffe und andere organi-
sche Materialien im Kontakt mit Trinkwasser (Ubergangsregelung KTW-BWGL)

o UBA Elastomerleitlinie: Stand 16. Marz 2016
Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von Elastomeren im Kontakt mit Trinkwasser:2018 und
Ubergangsregelung vom 14. Juli 2016
Aktualisierte Positivliste (Anlage 1 Teil 1) zur Elastomerleitlinie: Stand 09. Juli 2021

e UBA Empfehlung TPE: Stand 11. Marz 2019
Empfehlung zur hygienischen Beurteilung von Produkten aus Thermoplastischen Elastome-
ren in Kontakt mit Trinkwasser (TPE-Ubergangsempfehlung)

e UBA Empfehlung Silikon: Stand 05. August 2020, verdffentlicht 29. April 2020
Ubergangsempfehlung zur vorlaufigen trinkwasserhygienischen Beurteilung von Silikonen
im Kontakt mit Trinkwasser (Silikon-Ubergangsempfehlung)

o DVGW W 270: Ausgabe November 2007
Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fiir den Trinkwasserbereich
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10.Kennzeichnung

Gemal den Anforderungen aus der DVGW CERT Geschaftsordnung Abschnitt ,Kennzeichnung®.

11. Geltungsdauer

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt vom 04.10.2021 bis auf weiteres.
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Anhang
Tabelle A.1: Ubersicht der Prifungen zur Fremduberwachung
Nr. | Gegenstand/Art der Prifung Prif- oder Kriterien, Mindestan- Mindest-
Kontrollver- sofern zahl der haufigkeit
fahren vorhanden Proben der Prifun-
(EAD 280015) gen
1 Es ist festzustellen, ob das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der vorge- | einmal pro
gebene Herstellungsprozess unter Beachtung des Prifplans eingehalten werden. Jahr
2 Die Ubereinstimmung der Oberfl&- 22221 ja/ nein 3 einmal pro
chenbeschaffenheit der Proben 22321 Jahr
(Sichtkontrolle) mit der Referenzprobe
des Herstellers.
3 Ubereinstimmung der ermittelten 22222 ja/nein 3 einmal pro
MafRe mit der Herstellerspezifikation 22322 Jahr
4 Leistung des Rohres hinsichtlich In- 22223 Wert 3 einmal pro
nendruckfestigkeit Jahr
5 Ubereinstimmung des ermittelten 22226 ja/nein 3 einmal pro
Rohrbiegeverhaltens mit der Refe- 22227 Jahr
renzprobe des Herstellers
6 Leistung des Kunststoffformteile hin- 22323 Wert 1 einmal pro
sichtlich Innendruckfestigkeit bei 95°C Jahr
7 Leistung des Rohrsystems in Bezug 2244 Wert 1 einmal pro
auf Innendruckfestigkeit Jahr
8 Hygienische Anforderungen (7.2) / jalnein einmal pro
Dokumentenpriifung) Jahr
9 Uberpriifung der Kennzeichnung visuell einmal pro
Jahr
©DVGW CERT GmbH Zertifizierungsbereich: Produkte allgemein Seite 6 von 6




